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Kuitupohjaista materiaalia oleva kuppipakkaus seka sen valmistusmenetelma 
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Keksinnon kohteena on kuitupohjaista materiaalia oleva kuppipakkaus, joka kasittaa 
kupin pakattavaa tuotetta varten seka kupin suun sulkevan kannen. Lisaksi keksinto 
5 kohdistuu tallaisen kuppipakkauksen valmistusmenetelmaan. 

Kuitupohjaista materiaalia, nimittain muovipinnoitettua pakkauskartonkia, kayte- 
taan massamittakaavassa tapahtuvaan kertakayttoisten juomakuppien valmistuk- 
seen. Kartiomaiset kupit toimitetaan kayttoon pinottuina sisakkain, eika niissa tarvi- 
ta kupin sulkevaa kantta. 

10 Kartonkikuppeja kaytetaan myos esim. maidon, jogurtin, mehujen ja jalkiruokien 
kertakayttopakkauksiin, jotka varustetaan kuumasaumatulla, irtivedettavalla kannel- 
la. Kannen materiaaliksi soveltuu alumiini tai muovipinnoitettu paperi tai kartonki. 
Tallaiset pakkaukset eivat ole suljettavissa, kun ne kerran on avattu. 

Jaatelon annospakkauksina kaytetaan kartonkikuppeja, joiden niin ikaan kartongista 
15 muodostetut kannet pysyvat paikallaan kannen ja jaatelon valisen tartunnan varassa. 
Naitakaan pakkauksia ei ole tarkoitettu uudelleen suljettaviksi. 

Kartonkisia, avattavissa ja suljettavissa ole via kuppi- tai tolkkipakkauksia on kay- 
tossa hilloille, marmeladeille tms. vahin erin kulutettaville elintarvikkeille. Tallais- 
ten kartonkisten kuluttajapakkausten kannet on yleensa valmistettu muovista. 

20 Keksinnon tarkoituksena on aikaansaada helposti avattavissa ja suljettavissa oleva 
kannellinen kuppipakkaus, jossa seka kuppi etta kansi ovat kuitupohjaista materiaa- 
lia, kuten pakkauskartonkia. Ratkaisuna on keksinnon mukaan pakkaus, jolle on 
tunnusomaista se, etta kansi menee kupin kanssa osaksi sisakkain siten, etta kupin 
sisapinnan ja kannen valinen tartunta pitaa kannen paikallaan, ja etta kupin suulla ja 

25 kannen reunassa on vierekkain sijaitsevat paksunnokset, jotka toimivat otekohtina 
kantta avattaessa. 

Kannen reunan paksunnoksen, joka on synnytettavissa mekaanisella, kansimateriaa- 
lia laskostavalla tai rullalle kiertavalla muovauksella, tarkoituksena on jaykistaa 
kantta niin, etta se kestaa lievan puristuksen kayttajan tarttuessa kanteen ja nostaes- 
30 sa tai vetaessa se irti kupin suulta tai painaessa sen takaisin kupin suun sulkemisek- 
si. Samalla jaykkyytta omaava paksunnos toimii kayttajan sormille vasteena, josta 
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saa pitavan otteen ja joka siten yhdessa kupin suulla olevan vastaavan paksunnok- 
sen kanssa varmistaa pakkauksen vaivattoman avaamisen ja sulkemiseri. 

Kupin suulle muodostettava paksunnos, kuten suurulla, on sinansa tunnettua tek- 
niikkaa kartonkisista kertakayttokupeista. Suurulla muodostetaan kupin valmistuk- 
5 sen loppuvaiheessa kartonkia kupin suulla muovaustyQkalun avulla taivuttamalla 
ja/tai puristamalla lampoa seka mahdollisesti apuaineita ja kartongin kostutusta hy- 
vaksikayttaen. Suurulla vaaditaan jaykistamaan kuppia ja se antaa myos kayttajalle 
halutun suutuntuman kupista juotaessa. Taman suhteen keksinnon keskeinen piirre 
on, etta vastaava suurulla tms. paksunnos on muodostettu myos kupin suun sulke- 
10 vaan kanteen. Kuppi ja kansi voidaan valmistaa samasta kuitupohjaisesta materiaa- 
lista, kuten muovipinnoitetusta, vetta hylkivasta tai vesihoyrytiiviista pakkauskar- 
tongista, ja niihin muodostetut paksunnokset, kuten suurullat, voivat olla samalla 
tekniikalla aikaansaadut ja rakenteeltaan toisiaan vastaavat. 

Kupin vaippa ja kansi voivat olla kartiomaisesti ylospain laajenevia, jolloin niiden 
15 kartiopinnat sijaitsevat vastakkain toisiinsa tarttuneina kannen ollessa paikallaan. 
Kartiomainen kuppi vastaa tavanomaisia kartonkisia juomakuppeja ja keksinnon 
yhteydessa kartiomaisella muotoilulla on lisaetuna se, etta kannen irrotus ja etenkin 
sen asettaminen takaisin kupin suulle on erityisen vaivatonta. 

Kannen kiinnittyminen ja pysyminen paikallaan kupin suulla voi perustua pelkas- 
20 taan kupin sisapinnan ja kannen valiseen kitkaan ja puristukseen. Monessa tapauk- 
sessa talla saavutetaan riittava suljenta. Kannen kiinnitysta voidaan kuitenkin tarvit- 
taessa tehostaa kupin ja kannen vastakkaisiin tartuntapintoihin muodostetuilla ko- 
houtumilla tai mahdollisesti toinen toisiinsa lukittavilla kohoutumilla ja synnytyk- 
silla. 

25 Keksinnon eraan edullisen sovellutuksen mukaan pakkauksen kansi on muodostettu 
yhdistamalla paaasiallisesti kiekkomaisesta keskiosta ja sita ymparoivasta, kupin si- 
sapintaa vasten tulevasta kehyksesta, jonka reunassa on suurulla tms. paksunnos. 
Tama merkitsee sita, etta kuppi ja kansi voivat olla perusrakenteeltaan toinen toisi- 
aan vastaavat. Kannen keskiota vastaa kupissa pohja ja kannen kehysta vastaa kupin 

30 vaippa, eron ollessa ainoastaan osien mitoituksessa; jotta pakkauksella olisi tila- 
vuutta, on kupin vaipan oltava riittavan korkea, kun taas kannen kehys on tarkoituk- 
senmukaista jattaa matalaksi. 

Keksinnon mukainen pakkaus on edelleen sovellettavissa siten, etta pakkaus on ai- 
nakin kolmiosainen kasittaen alimmaisena olevan kookkaamman kupin, sen kanssa 
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osaksi sisakkain menevan pienemman kupin seka paallimmaisena olevan kannen, 
kunkin mainituista osista kasittaessa suurullan tms. paksunnoksen siten, etta pysty- 
suunnassa vierekkaiset paksunnokset toimivat otekohtina irrotettaessa osia toisis- 
taan. Tallaisessa pakkauksessa paallekkaiset kupit, joiden tilavuudet ovat erilaiset, 
5 voivat myos sisaltojensa suhteen erota toisistaan. Voidaan esim. muodostaa elintar- 
vikepakkaus, jossa alempi kookkaampi kuppi sisaltaa paatuotteen ja ylempi pienem- 
pi kuppi sen kanssa kaytettavan lisakkeen, kuten mausteen tai kastikkeen. Ylemman 
kupin funktiona on paitsi muodostaa yksi pakkauksen osastoista, toimia samalla 
alemman kupin kantena. Pakkauksen sivulla sijaitsevat suurullat tms. paksunnokset 

10 mahdollistavat pakkauksen avaamisen valinnan mukaan osastoittain. Alempi kuppi 
on avattavissa irrottamalla siita ylempi kuppi, joka voidaan pitaa kannella suljettu- 
na. Ylempi kuppi taas on avattavissa irrottamalla sen kansi, erottamatta ylempaa 
kuppia alemmasta, joka pysyy suljettuna. Luonnollisesti kaikki kupit saadaan auki, 
kun pakkauksen kaikki osat irrotetaan toisistaan. Vastaavasti osiin purettu pakkaus 

15 on koottavissa yhdistamalla sen osat halutussa jarjestyksessa. 

Keksintoon kuuluva menetelma kannelliseen kuppipakkauksen valmistamiseksi 
koskee spesifisesti pakkaussovellutusta, jossa kupilla ja kannella on sama kaksiosai- 
nen perusrakenne. Menetelmalle on tunnusomaista se, etta muodostetaan kuppi yh- 
distamalla paaasiassa kiekkomainen pohja kupin sivut muodostavaan vaippaan ja 

20 varus tamalla kupin suu sen ympari kiertavalla paksunnoksella ja etta muodostetaan 
kupin suun sulkeva kansi yhdistamalla paaasiassa kiekkomainen keskio. vaippamai- 
seen, kupin vaipan kanssa osien sisakkain menevaan kehykseen ja varustamalla ke- 
hyksen reuna sen ymparikiertavalla paksunnoksella, jolloin kuppi ja kansi valmiste- 
taan oleellisilta osin toisiaan vastaavin toimenpitein, jolloin kuppiin ja kanteen 

25 muodostetut, suljetussa pakkauksessa vierekkain sijaitsevat paksunnokset toimivat 
otekohtina pakkaus ta avattaessa. 

Keksintoa selostetaan seuraavassa yksityiskohtaisemmin esimerkkien avulla viit- 
taamalla oheisiin piirustuksiin, joissa 

kuvio 1 esittaa erasta keksinnon mukaista, kupin ja kannen kasittavaa kuppipak- 
30 kausta osat toisistaan irrotettuina, 

kuvio 2 on osittainen leikkauskuva kuvion 1 mukaisesta pakkauksesta kannella 
suljettuna tuotepakkauksena, 
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kuviot 3 ja 4 esittavat kuvioita 1 ja 2 vastaavasti keksinnon toisena sovellutuksena 
kolmiosaisen pakkauksen, jossa kansi sulkee ylemman kupin, joka puo- 
lestaan toimii kantena alemmalle kupille, 

kuvio 5 on leikkauskuva, joka esittaa eraana keksinnon sovellutuksena osia 
5 alemmasta kupista ja sille kantena toimivasta ylemmasta kupista, joissa 

on kohoutumia kuppien lukitsemiseksi toinen toisiinsa, 

kuvio 6 esittaa kuvion 5 mukaisia kuppien osia painettuina sisakkain, ja 

kuvio 7 on skemaattinen kaaviokuva keksinnon mukaisen pakkauksen osien val- 
mistuksesta. 

10 Kuvioissa 1 ja 2 nahdaan kokonaisuudessaan kuitupohjaisesta materiaalista, kuten 
esim. polyeteenipinnoitteisesta pakkauskartongista valmistettu kuppipakkaus, joka 
muodostuu kupista 1 seka sen suun sulkevasta kannesta 2. Kuppi 1 vastaa tavan- 
omaista kartonkista kertakayttoista juomakuppia, kasittaen saumatun, katkaistun 
kartion muotoisen vaipan 3, vaipan kanssa yhteensaumatun pohjan 4 seka vaippaan 

15 kupin suulle muodostetun paksunnoksen, joka on mekaanisesti, lampoa ja kosteutta 
apuna kayttaen muovattu suurulla 5. Kansi 2 puolestaan kasittaa kiekkomaisen kes- 
kion 6 seka sen ympari kiertavan saumatun kehyksen 7. Kehyksella 7 on kupin 
vaippaa 3 vastaavasti kartiomaisesti ylospain laajeneva muoto, jolloin kuppi ja kansi 
ovat tyonnettavissa kuviossa 2 nahtavalla tavalla osaksi sisakkain. Samoin kuin 

20 kuppi 1, on myos kansi 2 varustettu kehyksen reunaan muodostetulla suurullalla 8. 

Kuvion 2 muk^feesti suljetussa pakkauksessa kannen 2 kehyksen 7 ulkosivu sij ait- 
see kupin 1 vaipan 3 sisapintaa vasten niin, etta niiden valinen puristus ja kitka pita- 
vat kannen paikallaan kupin suulla. Kupin ja kannen suurullat 5, 8 sijaitsevat pak- 
kauksen ulkosivulla vierekkaisina, pakkauksen ympari kiertavina renkaina. Suurul- 
25 lat 5, 8 toimivat kupin ja kannen jaykistajina seka, etenkin kannen suurulla 8, vas- 
teena, josta kayttaja saa sormillaan otteen kantta avattaessa. Vastaavasti suurullasta 
8 painaen kansi 2 on helppo tyOntaa paikalleen pakkausta suljettaessa. 

Esitetty pakkaus voi muodostaa kuluttajille markkinoitavan tuotepakkauksen, jossa 
kuppi sisaltaa pakatun tuotteen 9 ja on kannen 2 sulkema. Pakkaus soveltuu etenkin 
30 makeisille ja kuiville valipalatuotteille, mutta myos esim. eineksille, hilloille, mar- 
meladeille ja jalkiruoille, joilla on riittava kiinteys tai konsistenssi. Lisaksi keksin- 
non mukaista pakkausta voidaan kayttaa esim. juomakuppina tai astiana makeisille 
tms. kuiville valipalatuotteille, jotka juoman kaatamisen tai tuotteen annostelun jal- 
keen on tarpeen tilapaisesti sulkea kannella. 



Kuvioiden 3 ja 4 mukainen kolmiosainen kuppipakkaus muodostuu alemmasta ku- 
pista 1, sen kanssa osaksi sisakkain menevasta ylemmasta kupista 10, joka toimii 
kantena alemmalle kupille, seka ylemman kupin sulkevasta, sen kanssa osaksi si- 
sakkain menevasta kannesta 2. Osien 1, 10, 2 sisakkain menevat vaippa- tai kehys- 
osat 3, 1 1, 7 on muotoiltu kartiomaisesti ylospain laajeneviksi ja kukin osa kasittaa 
vaipan 3, 11 tai kehyksen 7 ymparoiman kiekkomaisen pohjan 4, 12 tai keskion 6. 
Osat 1, 10, 2 ovat valmistettavissa periaatteessa samalla tekniikalla, ja kuhunkin 
niista on muodostettu osan suun tai reunan ympari kiertava suurulla 5, 13, 8. 

Kuvion 4 mukaisesti suljettu kolmiosainen pakkaus voi muodostaa tuotepakkauk- 
sen, jossa alemman kupin 1 sisaltama tuote 9 ja ylemman, matalamman kupin 10 si- 
saltama tuote 14 eroavat maarallisesti ja laadullisesti toisistaan. Paatuote 5, jota on 
maarallisesti enemman, voi olla esim. eines, valipala tai jalkiruoka, ja ylemman ku- 
pin 10 sisaltama tuote 14 voi olla paatuotteeseen yhdistettavaksi tarkoitettu lisaksi, 
kuten esim. mauste tai kastike. Pakkauksen sivulla vieretysten sijaitsevat suurullat 

5, 13, 8 mahdollistavat kaikkien kolmen osan 1, 10, 2 irrottamisen toisistaan, tai ha- 
luttaessa alemman kupin 1 avaamisen irrottamalla siita ylempi kuppi 10, joka voi 
jaada kannen 2 sulkemaksi, tai ylemman kupin 10 avaamisen irrottamatta sita alem- 
masta kupista 1, joka siten jaa suljetuksi. 

Kuviot 5 ja 6 ovat esimerkki pakkauksen sisakkain meneviin osiin 1, 10 tarvittaessa 
muodostettavista kohoutumista ja syvennyksista, joilla tehostetaan osien kiinnitty- 
mista toinen toisiinsa. Alemman kupin 1 vaippaan 3 lahelle sen ylareunan muodos- 
tavaa suurullaa 5 on muovattu rengasmainen palle, joka nayttaytyy vaipan sisapin- 
nalla rengasmaisena syvennyksena 15. Matalamman ylemman kupin 10 vaipan 11 
ulkopintaan on vastaavasti muovattu ulkonevia nystyroita 16, jotka tyonnettaessa 
kupit sisakkain lukkiutuvat mainittuun rengasmaiseen syvennykseen 15, vrt. kuvio 

6. Tallaisten osien tartuntaa parantavien rakenteen yksityiskohtien toteutus voi 
vaihdella, ja niita voidaan jarjestaa myos ylemman kupin 10 ja sen sulkevan kannen 
(ei esitetty kuvioissa 5 ja 6) tai kaksiosaisessa pakkauksessa kupin ja kannen valille. 

Kuviossa 7 on esitetty vaiheittain prosessi keksinnon mukaisen kuppipakkauksen 
osien valmistamiseksi. Kuviossa on kyse pakattavan tuotteen tai paatuotteen vas- 
taanottavan kupin 1 valmistuksesta, mutta pakkauksen muiden osien, so. kannen se- 
ka mahdollisten matalampien kuppien, valmistus tapahtuu periaatteessa samalla ta- 
valla. 

Pakkauksen materiaalina voi olla toiselta puolelta tai kummaltakin puolelta muovil- 
la, kuten esim. polyeteenilla, ekstruusiopinnoitettu pakkauskartonki. Kartonkirai- 
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noista 17, 18 leikataan stansseilla 19 pohja-aihioita 20 seka vaippa-aihioita 21. Ku- 
hunkin pohja-aihioon 20 muovataan muottipuristimella 22 alaspain taittuva, pohjan 
4 ympari kiertava reunus 23. Vaippa-aihiot 21 kierretaan kartiomaisen muottityoka- 
lun 24 ymparille ja saumataan pinnoitemuovin avulla kupin katkaistun kartion muo- 

5 toisiksi vaippaosiksi 3. Jos kartonki on vain toiselta puolelta muovipinnoitettua, 
muodostaa pinnoite muovatun pohjan 4 paalipinnan ja saumatun vaipan 3 sisapin- 
nan. Seuraavaksi suoritetaan pohjan 4 ja vaipan 3 yhteensovitus seka vaipan alareu- 
nan 25 taivutus ja saumaus kuumas aumautu v an pinnoitemuovin avulla pohjaan 
muovattua reunusta 23 vasten. Saumauksilla kupista saadaan nestetiivis. Lopuksi 

10 kuppiin muodostetaan suurulla asettamalla kuppi stationaariselle alustalle 26 ja suo- 
rittamalla muovaus pystysuunnassa edestakaisin liikuteltavalla iskutyokalulla 27. 
Kuumennettava tyokalu 27 kasittaa rengasmaisen kourun 28, joka tormaa kupin 
vaipan 3 ylareunaan pakottaen sen taipumaan ulos- ja alaspain ja rullautumaan ul- 
konevaksi paksunnokseksi vaipan suulle. Tama tyovaihe edellyttaa kartongin muo- 

15 vattavan kohdan pehmennysta esim. kostutuksella, jotta syntyva paksunnos, suurul- 
la 5, j aisi pysyvaksi. 

- Kuvioiden 3 ja 4 mukaisen kolmiosaisen pakkauksen matalamman ylemman kupin 
10 valmistus voi tapahtua kuvion 7 mukaisesti edella selostetxilla tavalla. Ainoa ero 
kuvioon 7 on vaippa-aihion 21 muotoilu siten, etta tuloksena on matalampi kuppi. 
20 Myos pakkauksen kannen 2 valmistus voi tapahtua vastaavin toimenpitein, paitsi et- 
ta kupin vaippaa vastaava kannen kehys 7 on entista kapeampi. 

Alan ammattimiehelle on selvaa, etta keksinnon sovellutukset eivSt rajoitu edella 
esimerkkeina esitettyyn vaan voivat vaihdella seuraavien patenttivaatimusten puit- 
teissa. Niinpa ekstruusiopinnoitetun kartongin asemesta pakkauksen materiaalina 

25 voidaan kayttaa dispersiopaallystettyja kartonkeja, joissa kartongille nestetiiviyden 
antavana kemikaalina on esim. styreeniakrylaatti, polyvinyyliasetaatti (PVAC) tai 
jokin fluorikemikaali. On myos mahdollista valmistaa pakkaus edellaolevan kuva- 
uksen mukaisesti muovipinnoittamattomasta kartongista ja kasitella sen jalkeen ku- 
pin j a kannen sisapinnat esim. ruiskuttamalla levitettavalla, nestetiiviyden antavalla 

30 pinnoitteella, kuten parafiinilla tai vahalla. Edelleen on mahdollista makeisten tins, 
kuivien tuotteiden pakkauksissa jattaa materiaali kokonaan vaille muovipinnoitetta. 
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Patenttivaatimukset 

1. Kuitupohjaista materiaalia oleva kuppipakkaus, joka kasittaa kupin (1) pakat- 
tavaa tuotetta (9) varten seka kupin suun sulkevan kannen (2), tunnettu siita, etta 
kansi (2) menee kupin (1) kanssa osaksi sisakkain siten, etta kupin sisapinnan ja 

5 kannen valinen tartunta pitaa kannen paikallaan, ja etta kupin suulla ja kannen reu- 
nassa on vierekkain sijaitsevat paksunnokset (5, 8), jotka toimivat otekohtina kantta 
avattaessa. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuppipakkaus, tunnettu siita, etta kupin (1) 
vaippa (3) ja kansi (2) ovat kartiomaisesti ylospain laajenevia, jolloin niiden kar- 

10 tiopinnat sijaitsevat vastakkain toisiinsa tarttuneina kannen ollessa paikallaan. 

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen kuppipakkaus, tunnettu siita, etta kupin 
(1) sisapinnan ja kannen (2) valinen kitka ja/tai puristus pitaa kannen paikallaan. 

4. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen kuppipakkaus, tunnettu siita, etta aina- 
kin toinen kupin ja kannen vastakkaisista pinnoista kasittaa yhden tai useampia ko- 

15 houtumia (16) pintojen valisen tartunnan aikaansaamiseksi. 

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen kuppipakkaus, tunnettu siita, etta kupin ja 
kannen vastakkaisista pinnoista toisessa on yksi tai useampia kohoutumia (16) ja 
toisessa yksi tai useampia kohoutuman vastaanottavia syvennyksia (15) pintojen va- 
lisen tartunnan aikaansaamiseksi. 

20 6. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen kuppipakkaus, tunnettu siita, 
etta kupin (1) suun ja kannen (2) reunan paksunnokset ovat suurullia (5, 8). 

7. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen kuppipakkaus, tunnettu siita, 
etta kansi (2) on muodostettu yhdistamalla paaasiallisesti kiekkomaisesta keskiosta 
(6) ja sita ymparoivasta, kupin (1) sisapintaa vasten sijaitsevasta kehyksesta (7), 

25 jonka reunassa on suurulla (8) tms. paksunnos. 

8. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen kuppipakkaus, tunnettu siita, 
etta pakkaus on ainakin kolmiosainen kasittaen alimmaisena olevan kookkaamman 
kupin (1), sen kanssa osaksi sisakkain menevan pienemman kupin (10) seka paal- 
limmaisena olevan kannen (2), kunkin mainituista osista kasittaessa suurullan (5, 

30 13, 8) tms. paksunnoksen siten, etta pystysuunnassa vierekkaiset paksunnokset toi- 
mivat otekohtina irrotettaessa osia toisistaan. 
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9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen kuppipakkaus, tunnettu siita, etta se on elin- 
tarvikepakkaus, jossa kookkaampi kuppi (1) sisaltaa paatuotteen (5) ja pienempi 
kuppi (10) sen hoysteen (14), kuten mausteen tai kastikkeen. 

10. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen kuppipakkaus, tunnettu siita, 
etta kuppi (1) ja kansi (2) ovat polymeeripinnoitettua kartonkia siten, etta polymee- 
ripinnoite on ainakin kupin ja kannen sisapinnoissa. 

11. Menetelma jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukaisen kannellisen kuppi- 
pakkauksen valmistamiseksi, tunnettu siita, etta muodostetaan kuppi (1) yhdista- 
malla paaasiassa kiekkomainen pohja (4) kupin sivut muodostavaan vaippaan (3) ja 
varus tamalla kupin suu sen ympari kiertavalla paksunnoksella (5) ja etta muodoste- 
taan kupin suun sulkeva kansi (2) yhdistamalla paaasiassa kiekkomainen keskio (6) 
vaippamaiseen, kupin vaipan kanssa osin sisakkain menevaan kehykseen (7) ja va- 
rustamalla kehyksen reuna sen ympari kiertavalla paksunnoksella (8), jolloin kuppi 
ja kansi valmistetaan oleellisilta osin toisiaan vastaavin toimenpitein ja jolloin kup- 
piin ja kanteen muodostetut, suljetussa pakkauksessa vierekkain sijaitsevat paksun- 
nokset toimivat otekohtina pakkausta avattaessa. 

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta kuppiin (1) 
ja kanteen (2) muodostetaan suurullat (5, 8) kuitupohjaista pakkausmateriaalia me- 
kaanisesti muovaamalla. 

13. Patenttivaatimuksen 11 tai 12 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta val- 
mistetaan ainakin kolmiosainen tuotepakkaus muodostamalla ainakin kaksi osaksi 
sisakkain menevaa kuppia (1, 10) seka paallimmaisen kupin (10) suun sulkeva kansi 
(2) ja pakkaamalla kuppeihin tuotteita (5, 14), jotka maarallisesti ja/tai laadullisesti 
eroavat toisistaan. 



(57) Tiivistelma 

Keksinto koskee kuitupohjaista materiaalia olevaa kuppi- 
pakkausta seka sen valmistusmenetelmaa. Pakkaus kasittaa 
kupin 1 pakattavaa tuotetta 9 varten seka kupinsuun sulke- 
van kannen 2. Keksinnon mukaan kansi menee kupin kans- 
sa osaksi sisakkain siten, etta kupin sisapinnan ja kannen 
valinen tartunta pitaa kannen paikallaan. Kupin suulle ja 
kannen reunaan on muodostettu vierekkain sijaitsevat pak- 
sunnokset, kuten suurullat 5,8, jotka toimivat juotekohtina 
kayttajan sormille/avattaessa. Kansi on muodostettavissa 
yhdistamalla kiekkomainen keskie 6 sen ymparoivaan ke- 
hykseen 7 ja varustamalla kehys suurullalla pohjasta 4 ja 
siihen yhdistetysta vaipasta 3 muodostuvan kupin valmis- 
tusta vastaavalla tekniikalla. 



Kuvio 2 




Fig. 1 
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